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odkvapoveho systému CEED)

#labovy roh
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koleno odskokové

zlabovy hak

Zlabové Celo
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Moznosti spojovania
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zachytavac vody

jednotlivych materialov

- Pozink | Titan-zinok | Nerez Med' Hlinik
Pozink - A A N A

Titan-zinok A - A N A
Nerez A A - A A
Med N N A - N
Hlinik A A A N -

A - Ano, je mozné kombinovanie tychto materialov

N - Nie, nedoporucuje sa kombinovanie tychto materialov

Charakteristika
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jednotlivych materialov

Pozink

Pozink (galvanicky pozinkovana
ocel) je vSeobecne najzname;jsi
a najrozsSirenejSi material vdaka
jeho nizkej zaobstaravacej cene.
Jeho nevyhodou oproti
materialom ako st napriklad
med’ a titan-zinok je kratSia
Zivotnost (kordzia).

Z tohoto dovodu je nutna
povrchova ochrana, ¢o

v konecnom dosledku zvySuje
jeho cenu.

Med’

Med' je jeden z uslachtilych
kovov s najbohatSou histériou
v oblasti pouzitia pri pokryvani
striech. Uz od davna bola med’
uprednostiiovana pri pokryvani
kostolov a sakralnych budov.
V sticasnosti patri odkvapovy
systém KJG v medenom
prevedeni medzi oblibené
najma pre vysoka Zivotnost
zabezpecenu tvorbou
samo-obnovitelnej patiny.

Titan-zinok Rheinzink
Rheinzink je titanzinkova zliatina
najvyssej kvality.

Zaklad materialu tvori Cisty
zinok 99.995% legovany
primesou medi a titanu. Tvorba
prirodzenej ochrannej vrstvy -
patiny spdsobuje, ze odkvapové
systémy spifiajti svoju tlohu
desatrocia bez nutnosti
ochrannych naterov. VSetky
polozky odkvapového systému
st dodavané v Standardnom

Llesklo-valcovanom* prevedeni
a ,predzvetralom” prevedeni.

Pri takzvanom ,,predzvetrani®

je uz vo vyrobe vytvoreny

na povrchu vel'mi atraktivny
Sedomodry odtien patiny, ktory
by sa inak posobenim
poveternostnych vplyvov vytvoril
az po dihSej dobe.

Nerez

Nerez je vysoko kvalitna
nehrdzavejlca ocel.

Zaraduje sa k pevnym, dobre
tvarovatelnym materialom a je
vzhladovo stéla. Praca s tymto
materialom je mozna i pri
nizkych teplotach, pretoze nie je
krehka a nelame sa ako iné
materidly. V architektire

a stavitelstve sa pouziva nerez
nielen pre jej estetickost, ale
hlavne kvoli dihodobej
Zivotnosti, odolava korozii a je
ekologicky nezavadna.
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Montazny navod
odkvapového systému CE&ED)
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1/
vyrezeme drazku
pre Zlabovy hak a presné
uloZenie krytiny

s [

na poslednom haku najprv
oznacime vodorovn( pozi-
ciu, potom dopocitame
spad, oznagime, ohneme
a pripevnime

2R

na konci Zlabu falcovacie
(zaklepavacie) ¢elo Zlabu

12
oznacime podla papierovej
$ablony vytokovy otvor
priemeru 110 mm (rdra
100 mm) a pilou na kov
prerezeme

o By

Zlaby spojime tak, Ze
najprv zasunieme navalky
do seba (cca. 50 mm),
potom otocime Zlab do
spravnej polohy, zaistime
do zadného ohybu,
zaletujeme a poistime 4-8
trhacimi nytami (pripadne
zacinujeme) POZOR! - iba
z vnitornej strany

noznicami na plech
skratime zadné pera

a pomocou (ichytiek
pripevnime odkvapovy
plech

24
odvédzaé vody pre
zachytévanie dazdovych
zrazok namontujeme
medzi dve objimky

urobime $péru dldtom
a zatistime na hibku
cca. 6mm

druhy $pagat natiahneme
cez predné perd (kvoli
vyrovnaniu ostatnych
hékov) a napneme

¢elo nasadime na koniec
Zlabu a smerom od néval-

=

.o
3 -
Zlabovy hak oznacime,
ohneme a prekontrolujeme
10 mm presah u zadného
ohybu

posledny Ziabovy hik
T iz vos
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KLAMPIARSKE PRVKY-VYROBA

pripevnime prvy najvyssi
hak a k nemu Spagat

VA AV LA e 7
AL AU RL T Ra R ot
~tff—— spad 1-2 mm/bm

@3 prvy 2rabovy hak
najvyssi bod

naohybané, vy

do $pagatu a pripevnime dréz.

klincami 50/80, pera ohneme do vodorovnej polohy

o
vodotesné spojenie
zabezpecime dokladnym

ky p
gumoveého alebo drevené-
ho kladiva

otvor vystrihneme
noznicami na plech

mozeme fixovat tieZ tak,
e prestrihneme zadny
ohyb a stisneme k Zlabu

21 2
do vytokového otvoru v
Zlabe vsadime zachytavat
necistot

25

pre lepSie Cistenie

a pripadnt demontaz
zvodovej riry mozeme
pouZit posuvny medzikus
cca. 300 mm dihy

im okraja Zlabu,
pripadne zacinujeme, ale
iba z vnitornej strany

g
14 k<

okraj otvoru ohneme
lahkym Gderom kladivka
smerom na hor

(cca. 5 mm)

18

Zlaby vtisneme do hakov,
peré najprv zrovname,
nastavime tesne k hrane
Zlabu a potom ohneme
do vniitra Zlabu

Srébovacie objimky
pripevnime pomocou
vitacky a hmoZdiniek,

N

1 .

rovnakym spdsobom
postupujeme aj v pripade
hranatého zlabu

15&

zavesime Zfabovy Kotlik
a ohneme prichytky
na zadnej strane kotliku

rovnakym spdsobom ako
na obr. 13 pripevnime
zlabovy roh

o fl

prepojenie kotlikov
a zvodovej rdry urobime
pomocou dvoch kolien

zatlkacie p Kladiva

26

pre elastické ukoncenie
zvodu namontujeme
koncovy kryt
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a spajacej rary




